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Patentanspruche: 

1. Werkzeug mit Klemmbandfreilauf, mit einem 
eine Hulse umspannenden Klemmband, dessen eines 
Ende mit einem Hebel in Verbindung steht und 
dessen anderes Ende einen Ansatz aufweist, der von 
einer Nase des Hebels an die Hiilse angelegt wird. 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
der Nase (14) des Hebels (11) und dem Ansatz (12) 
des Klemmbandes (10) ein DruckstQck (15, 21) 
angeordnet ist, das an der Nase und an dem Ansatz 
nahezu linienformig abgestutzt ist 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das DruckstQck ein Walzkorper ist, der 
praktisch gleitfrei an der Nase des Hebels und an 
dem Ansatz des Klemmbandes abrollt 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet. daB zwischen dem Druckstuck und 
der Nase und zwischen dem Druckstuck und dem 
Ansatz zur Lagesicherung Rollen, Kugeln oder Stifte 
in Ausnehmungen angeordnet sind. 

4. Werkzeug nach einem der Anspruche I bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Druckstuck (15) im 
wesentlichen Walzenform besitzt 

5. Werkzeug nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aniageflachen an der Nase und an 
dem Ansatz, an denen das Druckstuck abrollt, 
gegenuber der Achse des Hebels geringfiigig schrag 
gestellt sind. so daB das Druckstuck sich mit 
zunehmender Spannung des Hebels in Richtung auf 
den Hebel zu bewegt 

6. Werkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aniageflachen, mit denen das 
Druckstuck an der Nase und an dem Ansatz abrollt, 
unterschiedliche Radien aufweisen. 

7. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Druck- 
stuck (21) zwei klingenformige Rucken (22, 23) 
aufweist, die in entgegengesetzte Richtungen weisen 
und an der Nase (14) und an dem Ansatz (12) in spitz 
zulaufende Mulden (23, 24) eingesetzt sind. deren 
Offnungswinkel groBer ist als der Keilwinkel der 
Rucken (22, 22'). 

8. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
hydraulische Antriebseinrichtung (32) fiir den Hebel 

(11) vorgesehen ist, die an einer koaxial zu der Hulse 
(13) gelagerten Halterung (Gehause 33) abgestutzt 
ist. 

9. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der Ansatz 

(12) des Klemmbandes einen auf die Hulse (13) 
einwirkenden Abstreifen (42) tragt 

10. Werkzeug nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Klemmband (10) direkt fest mit dem Hebel (11) 
verbunden oder einstuckig mit diesem gefertigt ist. 



Die Erfindung betrifft ein Werkzeug mit Klemmband- 
freilauf. mit einem eine Hiilse umspannenden Klemm- 
band, dessen eines Ende mit einem Hebel in Verbindung 
steht und dessen anderes Ende einen Ansatz aufweist, 
der von einer Nase des Hebels an die Hulse angelegt 
wird. 

Bei einem bekannten Klemmbandfreilauf dieser Art 



(DT-PS 5 83 635 und DT-PS 5 83 908) ist der Hebel uber 
ein Gelenk mit dem einen Ende des Klemmbandes 
verbunden und stoBt mit einer vorspringenden Nase 
gegen einen am anderen Ende des Klemmbandes 

5 vorgesehenen Ansatz. Das Klemmband umschlingt die 
Hulse, die eine Sechskantausnehmung zum Ansetzen an 
Schrauben und Muttern aufweist Wird der Hebel in 
Spannrichtung um die Schraube gedreht, dann driickt 
die Nase des Hebels den am Ende des Klemmbandes 

10 vorgesehenen Ansatz nahezu tangential zur Schraube, 
wodurch das Klemmband gespannt wird und es sich an 
der Hiilse festzieht Beim Weiterdrehen des Hebels wird 
die Hulse und somit der von ihr eingeschlossene 
Schraubenkopf von dem fest angezogenen Klemmband 

15 mitgenommen und gedreht. Bei den Klemmbandfreilau- 
fen wird diejenige Stelle am starksten beansprucht, an 
der die Nase des Hebels gegen den Ansatz am Ende des 
Klemmbandes driickt. Mit zunehmender Verspannung 
bewegen diese beiden Teile sich gegeneinander und 

20 reiben aufeinander. Dadurch entstehen extrem hohe 
Flachenpressungen. die dazu fiihren konnen. daB das 
Material an dieser Stelle kaltzuflieBen beginnt und sich 
bleibend verformt. Diese Gefahr besteht insbesondere 
bei hydraulisch betriebenen Schraubvorrichtungen. Eine 

25 derartige Schraubvorrichtung ist dem Prinzip nach in 
der DL-PS 62 789 beschrieben. Diese Schraubvorrich- 
tung arbeitet mit einer mit einem Gesperrerad 
versehenen Ratsche. Der Ratschenhebel wird von einer 
hydraulischen Kolben-Zylinder-Einheit periodisch hin- 

30 und herbewegt, so daB der Schraubenkopf in der einen 
Drehrichtung mitgenommen wird, wahrend in der 
anderen Drehrichtung eine Freigabe erfoigt Will man 
die bekannte Ratsche durch einen Klemmbandfreilauf 
ersetzen, der den Vorteil hat. daB er stufenlos arbeitet. 

35 so treten infolge der durch die hydraulische Antriebsein- 
richtung aufgebrachten hohen Krafte Verformungen an 
der Nase des Hebels und am Ansatz des Klemmbandes 
auf. 

Es sind Schraubenschliissel mit Freilaufeigenschaften 

40 bekannt, bei denen Freilaufelemente in Form von 
Kugeln oder Rollen in einem eine Hulse umgebenden 
Ring untergebracht sind. Wird der Ring in der einen 
Richtung gedreht, so bewegen sich die Kugeln an 
SchrSgflachen entlang in erweiterte Ausnehmungen 

45 hinein, so daB sie nicht reibend an der Hulse angreifen. 
Bei einer Drehung in der anderen Richtung werden die 
Kugeln dagegen zwischen dem Ring und der Hiilse 
festgeklemmt, was zu einer Mitnahme der Hiilse fiihrt 
(DT-Gbm 17 15 597, DT-OS 15 03109 und DT-AS 

50 22 31 385). 

Beim Spannen von Rohren zum Zwecke des 
Verdrehens ist es bekannt. ein Rohr mit einer 
Klemmvorrichtung. die aus Kettengliedern oder gebo- 
genen Stangen besteht. zu umspannen. Die Klemmvor- 

55 richtung weist einen Hebel auf. der sich an einem gegen 
das Rohr druckenden Druckstilck abstutzt und die Kette 
od. dgl. um das Rohr herum festspannt. wenn er um 
seinen Anlenkpunkt herum verschwenkt wird. Dabei 
konnen groBere Reibungen zwischen dem das Rohr 

60 umspannenden Spannglied und dem Hebel auftreten, 
was zu ortlichen Oberbeanspruchungen und FlieBer- 
scheiungen des Materials fuhren kann (US-PS 14 00 398, 
US-PS 15 73 281 und US-PS 29 21 489). 
Bei einer weiteren bekannten Spannvorrichtung zum 

65 Drehen von Rohren ist eine das Rohr umschlieBehde 
Gliederkette vorgesehen, an deren einem Ende ein 
Schwenkhebel angelenkt ist Das andere Kettenende 
greift mit einer Verzahnung in entsprechende Ausneh- 
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tnungen an der AuBenseite des Spannhebels ein. Das in 
den Spannhebel eingesetzte Kettenende hebt sich von 
dem .Rohr ab. so daB ein groBerer Teil der 
Umfangsflache des Rohres einer radialen Verspannung 
ausgesetzt wird. Die Kettenzahne werden auf Scherung 5 
beansprucht, was bei der Obertragung hoher Drehmo- 
mente ungunstig ist (FR-PS 6 74 785). 

Bei Ratschen, in die ein Schneidkopf zur Durchfuh- 
rung eines Gewindeschneidvorganges eingesetzl ist. ist 
eine schwenkbare Mitnahme bekannt (DT-AS lo 

10 43 030). , . • 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Klemmbandfrei- 
lauf der eingangs genannten Art so auszubilden, daB er 
zur Aufbringung hoher Schraubmomente verwendbar 
ist. ohne daB das Material an den am starksten 15 
beanspruchten Stellen bleibend verformt wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, daB zwischen der Nase des Hebels und 
dem Ansatz des Klemmbandes ein Druckstiick angeord- 
net ist, das an der Nase und an dem Ansatz nahezu 20 
linienformig abgestutzt ist. 

Durch die Anbringung und Gestaltung des Druckstuk- 
kes erreicht man, daB die Nase und der Ansatz nicht 
aneinander reibend unmittelbar zusammenwirken. Zwi- 
schen beiden Teilen ist vielmehr das Druckstuck 25 
angeordnet. daB an jeder der beiden Beruhrungsstellen 
lediglich eine Abroll- oder Kippbewegung durchfuhrt, 
jedoch keine Gleitbewegung. Zwar ergeben sich an den 
schmalen Auflageflachen des Druckstuckes und der 
beiden anliegenden Bauteile ebenfalls hohe Flachen- 30 
pressungen. jedoch tritt dabei keine zusatzliche Reibung 
durch Gleiten auf. Die Bauteile konnen entsprechend 
der auftretenden Belastung aus besonders gehartetem 
Material bestehen. 

Wenn die Nase und der Ansatz einstuckig mit dem 35 
Klemmband sind, kann nur eine begrenzte Hartung 
durchgefuhrt werden, weil sonst die Elastizitat des 
Klemmbandes zu stark verringert wurde. Aus diesem 
Grunde konnen die beiden genannten Teile an den 
Beruhrungsstellen mit dem Druckstflck Hartmetallein- 40 
satze aufweisen. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung smd 
zwischen dem Druckstuck und der Nase und zwischen 
dem Druckstuck und dem Ansatz zur Lagesicherung 
Rollen, Kugeln oder Stifte in Ausnehmungen angeord- 45 
net Ein wichtiger Vorteil besteht in der einfachen und 
billigen Fertigungsmoglichkeit und in der leichten 
Montage derartiger Druckstucke. Durch die Rollen, 
Kugeln oder Stifte wird das Druckstuck an seinem Platz 
gehalten. Die>e Bauteile dienen lediglich als Sicherung 50 
gegen Herausgleiten des Druckstuckes. 

Normalerweise erfolgt das Spannen des Klemmband- 
freilaufes durch das Festziehen des Hebels. Da sich 
dabei das Klemmband dehnt, kann es notwendig sein. 
den Hebe! urn einen betrachtlichen Winkel zu 55 
verschwenken, was wiederum eine starke Srtliche 
Biegebeanspruchung des Klemmbandes zur Folge hat. 
Damit das Spannen des Klemmbandes bereits bei 
kleineren Hebelwegen erfolgt, kann in weiterer 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen sein, daB die 60 
Anlageflachen an der Nase und an dem Ansatz, an 
denen das Druckstuck abroUt, gegeniiber der Achse des 
Hebels geringfiigig schraggestellt sind, so daB das 
Druckstuck sich mit zunehmender Spannung des Hebels 
in Richtung auf den Hebel zu bewegt Wahrend 65 
normalerweise die Anlageflachen genau senkrecht zum 
Hebel stehen. sollen sie nunmehr geringfiigig, d h, urn 
einige Winkelgrade. schrfiggestellt werden. so daB das 



Druckstuck beim Spannen des Hebels von dem 
Klemmband fortbewegt wird, so daB die Klemmband- 
dehnung ganz oder zu einem Teil durch die zusatzliche 
Bewegung des DruckstQckes verbraucht wird. Durch die 
in den Schragflachen enthaltene radiale Komponente 
wird bei gleicher Spannkraft im Klemmband der 
Schwenkweg des Hebels verkiirzt. Dies ermoglicht 
einerseits eine bessere Hubausnutzung und bewirkt 
andererseits einen schonenderen Betrieb des Klemm- 
bandes. wie nachfolgend noch erlautert wird. 

Derselbe Effekt kann erreicht werden. wenn die 
Anlageflachen. mit denen das Druckstuck an der Nase 
und an dem Ansatz abrollt. unterschiedliche Radien 
aufweisen. Auf diese Weise wird wahrend des Abrollens 
der Abstand zwischen den beiden Anlageflachen 
vergroBert. was ebenfalls dazu fuhrt. daB der Schwenk- 
winkel des Hebels bei gleicher Spannkraft kleiner 
gemacht werden kann. 

Alternativ kann das Druckstuck zwei klingenformige 
Rucken aufweisen. die an der Nase und an dem Ansatz 
in spitz zulaufende Mulden eingesetzt sind. Die 
Offnungswinkel der Mulden sind dabei groBer als die 
Keilwinkel der Rucken. Auf diese Weise entstehen 
Schneidenlager, die zwar eine hohe Druckbeanspru- 
chung an den Schneidenspitzen hervorrufen. dafur aber 
praktisch reibungsfrei sind und keinen wesentlichen 
MaterialverschleiB hervorrufen. 

Das erfindungsgemaBe Druckstuck eignet sich 
insbesondere bei eihem Klemmbandfreilauf mit einer 
hydraulisch betriebenen Antriebseinrichtung, die an 
einer koaxial zu der Hulse gelagerten Halterung 
abgestutzt ist. 

Da bei den hohen auftretenden PreBdriicken auf den 
Flachen des Spannbandes und der Hulse rostahnliche 
Ablagerungen entstehen kQnnen. die bewirken, daB die 
Flachen eher zum Fressen neigen. ist in weiterer 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB der 
Ansatz des Klemmbandes spitz auslauft und einen auf 
die Hulse einwirkenden Abstreifer tragt. Der Abstreif er 
kann eine Klinge oder ein weiches Material sein. das 
beim Drehen des Klemmbandes um die Hulse 
herumstreift und etwaige Ablagerungen entfernt 

Die Erfindung schafft ferner einen Klemmbandfrei- 
lauf, bei dem das Klemmband direkt fest mit dem Hebel 
verbunden oder einstuckig mit diesem gefertigt ist. 
Wahrend bei den bekannten Klemmbandfreilaufen das 
Klemmband stets uber ein Gelenk mit dem Hebel 
verbunden ist. konnen diese Teile nach der Erfindung 
einstuckig gefertigt werden. wodurch die Herstellung 
und Montage vereinfacht und die Zuverlassigkeit erhoht 
wird. 

Die Erfindung wird im folgenden unter Bezugnahme 
auf die Figuren an einigen bevorzugten Ausfuhrungsbei- 
spielen naher erlautert 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch eine erste 
Ausfuhrungsform der Erfindung, und 

F i g. 2 eine Seitenansicht des Klemmbandesfreilauf es 
nachFig. 1.. 

Fig. 3 zeigt die Stellungen des Hebels und des 
Druckstuckes wahrend des Spannens, 

F i g. 3a bis 3d zeigen verschiedene DruckstUcke. zum 
Teil mitden zugehorigen Auflageflachen, 

F i g. 4 zeigt eine Ausfuhrungsform der Erfindung mit 
einem prismenahnlichen Druckstuck, und 

Fig. 5 zeigt einen Klemmbandfreilauf. der im 
wesentlichen demjenigen der Fig. 1 und 2 entspricht, 
jedoch mit einem hydraulischen Antrieb gespannt wird. 
Das Werkzeug nach Fig. 1 besitzt ein elastisches 
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Klemmband 10 aus Metall, das an seinem einen Ende in 
den starren Hebel 11 ubergeht Am anderen Ende des 
' Klemmbandes befindet sich der verdickt ausgebildete 
Ansatz 12. Das Klemmband umschlieBt die HQlse 13 
nahezu vollstandlg. Die Hiilse 13 besim eine Sechskanl- 

An der Obergangsstelle zwischen dem Spannband 10 
und dem Hebel 11 befindet sich eine Nase 14. an dpr das 
Druckstuck 15 anliegt Das DruckstQck stutzt sich an der 
anderen Seite an dem Ansatz 12 ab. Der Ansatz 12 und 
die Nase 14 haben zwei parallele Flachen, zwischen 
denen das Druckstuck liegt Diese Flachen verlaufen 
etwa senkrecht zu dem Hebel 11. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der F i g. 1 und 2 besteht 
das DruckstQck 15 aus einer im wesentlichen zyiindri- 
schen Walze. die an ihrer Stirnseite Scheiben 16 
vergroBerten Durchmessers aufweisen kann. 

Um ungewoUte Lageanderungen des Druckstuckes 
15 zu verhindern, befinden sich an den Enden der 
Beruhrungslinien des Druckstuckes 15 mit der Nase 14 
einerseits und dem Ansatz 12 andererseits kleine 
Kugeln Oder Walzen 17. die in angepaOte Mulden des 
Ansatzes 12. der Nase 14 und des DruckstQckes 15 
eingesetzt sind. An den Beruhrungslinien des Druckstuk- 
kes 15 mit den Teilen 12 und 14 entstehen die hochsten 
Druckbeanspruchungen. In die Teile 12 und 14 konnen 
daher Einsatze 18, 19 aus sehr hartem Metall 
eingelassen sein. die gleichzeitig die Mulden fur die 
Kugeln 17 bilden. . . 

Wird der Hebel 11 gemafi Fig. 1 in Richtung des 
Ffeiles 20 gedreht, dann drtickt die Nase 14 gegen das 
Druckstuck und dieses drQckt seinerseits gegen den 
Ansatz 12 Auf diese Weise wird das freie Ende des 
Spannbandes 10 stramm um die Hfllse 13 herumgewik- 
kelt. bis die Teile flO und 13 in festem Reibungseingriff 
miteinander stehen. Beim Weiterdrehen des Hebels 
nimmt dieser die nunmehr starr gewordene Einhelt 
einschlieBlich der Hulse 13 mit und dreht die darin 
befindliche Schraube, Wahrend des Spannens roUt das 
Druckstuck 15 zwischen der Nase 14 und dem Ansatz 12 
ab. 

Diese Verhaltnisse sind in Fig. 3 dargestellt. In 
ausgezogenen Linien ist dabei die Stellung des Hebels 
11 und des Druckstuckes 15 im entspannten Zustand 
abgebildet, wahrend die gestrichelte gezeichnete Posi- 
tion den gespannten Zustand darstellt Man erkennt. daB 
die Walze 15 auf dem Ansatz 12 nur ein relativ kurzes 
Stock geroUt ist, wahrend sie mit der Nase 14 ein relativ 
groBes StUck mitgegangen ist. Die Darstellung in F i g. 3 
ist zur Veranschaulichung des Wirkungsprinzips Uber- 
trieben gezeichnet 

Aus F i g. 3 erkennt man jedoch, daB die Stelle 45 des 
Klemmbandes die am starksten beanspruchte Stelle ist 
An dieser Stelle treten namlich je nach Belastungszu- 
stand unterschiedliche Biegungen auf und gleichzeitig 
muB die voile Zugkraft Obertragen werden. Um zu 
vermeiden, daB bei einem Hub des Werkzeuges ein zu 
groBer Schwenkwinkel des Hebels 11 iiberschritten 
werden muB. wodurch die Biegung des Klemmbandes 
an der Stelle 45 ebenfalls groB wQrde, ist gemaB F i g. 3a 
vorgesehen. daB die beiden Anlagefiachen 46 und 47 des 
Ansatzes 12 bzw. der Nase 14 nicht genau rechtwinklig 
zu der Richtung des (entlasteten) Hebels 11 verlaufen. 
sondern mit einer leichten SchrSgstellung. Wird nun der 
Hebel 11 gespannt, so roUt die Walze 15 gewissermaBen 
»bergauf«, indem sie sich in Richtung des Hebels 11 
bewegt und dadurch die Langendehnung des Klemm- 
bandes ganz Oder zum Teil kompensiert Durch diese 



zusatzliche Bahnfflhrung des Druckstuckes 15 tritt eine 
Hubverkiirzung ein. dh. der Hebel 11 braucht. um 
dieselbe Spannung im Klemmband zu erzielen. nur um 
einen geringeren Winkel verschwenkt zu werden als bei 
5 nicht schraggestellten Anlagefiachen. 

biegen,da: 

1. Krafte, die zum Biegen benotigt werden. drehend 
wirken ohne vorher das Klemmband zu spannen, 
10 2. • die Biegung uner wunschten Leerhub ergibt, und 
3. die Bruchgefahr klein gehalten wird (Materialer- 
mudung). 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3b sind die 
Anlagefiachen 46' und 47' gekrummt Sie verlaufen 
15 zunachst etwa rechtwinklig zum Hebel 11. um dann nach 
auBen hin immer starker von ihrer ursprunglichen 
Richtung abzuweichen. Hierdurch schafft man einen 
gleitenden Obergang und erzielt mit zunehmender 
Spannung des Hebels 11 eine immer starker werdende 
20 Hubverkurzung. 

Eine HubverkOrzung kann aiternativ oder zusatzlich 
auch durch die besondere Gestaltung des Druckstuckes 
erreicht werden. Das in F i g. 3c dargestellte Druckstuck 
48 hat annahernd die Form eines flachgedruckten oder 
25 abgeschnittenen Walzenkorpers. Die Walzenkontur ist 
gestrichelt angedeutet. Wahrend die eine Anlageflache 
49, die z. B. an dem Ansatz 12 abrollt. dem 
Walzenmantel entspricht. hat die gegeniiberliegende 
Anlageflache 50. die z. B. an der Nase 14 abrollt, einen 
30 groBeren Radius. Auf diese Weise werden der Ansatz 12 
und die Nase 14 von dem Druckstuck 48 aueinanderge- 
druckt. wenn dieses infolge der Abrollbewegung 
schraggestellt wird. Damit erreicht man ebenfalls den 
Effekt der Hubverkurzung. d. h. ein Auseinanderdruk- 
35 ken von Klemmband und Hebel mit zunehmendem 
Spannen des Hebels 11. 

Bei der in Fi g. 3d im Profil abgebildeten Form eines 
Druckstuckes 51 ist eine abgerundete Anlageflache 52 
vorgesehen, wahrend die gegenuberliegende Seite 
40 entweder als Spitze 53 oder ebenfalls als Abrundung 54 
ausgebildet ist. Da die Abrollbewegung sich stets nur 
iiber einen verhaltnismaBig kleinen Drehwinkel er- 
streckt, ist die Gestaltung der zwischen den beiden 
Anlagefiachen liegenden Teile des Druckstuckes weit- 
45 gehendgleichgultig. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 ist das 
Klemmband 10 zusammen mit dem Hebel ahnlich 
ausgebildet wie bei dem zuvor beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel. Der wesentliche Unterschied liegt in der 
50 Ausbildung des Druckstuckes. Dieses besteht aus einem 
Balken 21. dessen Oberseite und Unterseite klingenfor- 
mige Rticken 22, 23 bilden. An dem Ansatz 12 und an der 
Nase 14 befinden sich spitz zulaufende Mulden 23', 24. 
deren Offnungswinkel groBer ist als der Keilwinkel der 
55 RQcken 22, 23. Das DruckstQck 21 kann in den Mulden 
23' und 24 kippen. Es bildet zusammen mit den Teilen-12 
und 14 zwei Schneidenlager. wie sie friiher zur Lagerung 
von Waagebalken ublich waren. Zur Erhohung der 
Druckfestigkeit sind auch hier Einsatze 22, 26 aus sehr 
6o hartem Material in den Teilen 12 und 14 vorgesehen. 
Das DruckstQck 21 konnte wegen seiner in Fig. 3 
deutlich sichtbaren Form auch als PrismenstQck 
bezeichnet werden. 
Die Anbringung eines Druckstuckes der beschriebe- 
65 nen Art bei einer Klemmbandknarre ermSglicht erst die 
sinnvolle Verwendung der Klemmbandknarre in Ver- 
bindung mit einem hydraulischen Antrieb nach dem in 
Fig. 5 dargestellten System. Die Klemmbandknarre 
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. nach Fig. 5 ist im Prinzip in gleicher Weise aufgebaut die Steuerstange 35 arretiert werden. urn die hydrauli- 

wie diejenige der F i g. 1 und 2 An dem freien Ende des sche Antriebseinrichtung unwirksam zu machen 

Hebels 11 greift uber ein Gelenk 30 die Kolbenstange 31 Quer durch das Gehause 32 iauft ein teleskopischer 

• emeP Kolben-Zylinder-Einheit 32 an. Der Zylinder der Abstutzarm 41 zum Ableiten der beim Schrauben 
Kolben-Zyhnder-Einheit ist an dem als Halterung s auftretendenReaktionskrafteaneinortsfestesWiderla- 

wirkenden GehSuse 33 angelenkt An der Kolben-Zylin- ger. 

der-Einheit befindet sich das Steuerventil 34, das durch Das Gehause 33 umschlieBt die Hulse 13 und besitzt 

die Steuerstange 35 umgeschaltet wird. Die Steuerstan- die gleiche Drehachse wie diese. Die Kolben-Zylinder- 

ge 35 ist uber eine Scheibe 36 mit einer Schiene 37 Einheit 32 stiitzt sich an dem Gehause 33. das seinerseits 
verbunden. die von einer an dem Ende des Hebels 11 lo Qber die Abstutzung 41 festgelegt ist ab und bewegt den 

angebrachten Gabel 38 Qbergriffen wird. An den Enden Schraubenkopf bei jedem Ausfahren der Kolbenstange 

der Schiene 37 sind Anschlagfedern 39, 40 vorgesehen, 31. Bei dem darauffolgenden Einziehen der Kolbenstan- 

gegen die die Gabel 38 am Ende eines jeden ge wird das Klemmband 10 gelost und gleitet auf der 

Kolbenhubes stoBt. Ist dies der Fall, dann wird die Hulse 13 zurQck. 

Schiene 37 ein kurzes Stuck von dem Hebel 11 15: An dem spitz auslaufenden Ansatz 12 des Klemmban- 

mitgenommen und bewegt dadurch die Steuerstange 35. des 10 befindet sich ein Abstreifer 42. der Qber die Spitze 
Diese betatigt das Umschaltventil 34. das daraufhin die - des Ansatzes 12 hinausragt und etwaige Ablagerungen 

Kolbenbewegung umsteuert Durch einen in der Wand von der Hiilse 13 abstreift. 
des Gehauses 33 vorgesehenen Exzenterbolzen 40 kann 
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